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Özet
Günümüz endüstrisinde, mekaniksel parçaların yüzeylerini sürtünmeye, aşınmaya ve paslanmaya karşı daha dayanıklı hale getirmek ve hasar gören parçaları onarmak için birkaç termal yüzey işlemi mevcuttur. Plazma püskürtme (plasma spraying), alev püskürtme (flame spraying) ve elektrik kaynağı (arc welding) gibi teknikler bu yüzey işlemlerinden bazılarıdır [1,2]. Bu tekniklerin amacı, yüzey özellikleri yeteri kadar iyi olmayan ve ekonomik olarak ucuz olan bir malzemenin yüzeyini daha iyi yüzey özelliklerine sahip bir tabaka ile kaplayıp malzemenin yüzey özelliklerini arttırmaktır. Lazer kaplama, yüzey özellikleri iyi olmayan bir alt tabaka üzerine daha üstün özelliklere sahip başka bir malzemeyi aralarında metalurjik bir bağ oluşturacak şekilde eriterek alt tabaka üzerine yapıştırma işlemidir [3]. Lazer kaplama tekniği, düşük ısı girişinden dolayı malzemede meydana gelen termal çarpıklığın düşük olması, daha iyi mikro yapıya sahip kaplama tabakaları meydana getirmesi ve seyrekliğin kontrol edilebilmesinden dolayı diğer yöntemlerle karşılaştırıldığında çok iyi sonuçlar vermektedir. Bu çalışmada paslanmaz çelik yüzeyler üzerine stellite 6 tozu kullanılarak kaplama işlemi gerçekleştirilmiş ve kaplamadan önce 250 Hv ölçülen yüzey sertliği 450 Hv’ye kadar arttırılabilmiştir. Şekil 1’de paslanmaz çelik yüzeyler üzerinde lazer toz büyütme yöntemi ile oluşturulan kaplamalar görülmektedir. 
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Şekil 1. Stellite 6 tozu kullanılarak paslanmaz çelik yüzeyler üzerinde oluşturulan kaplamalar.
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